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Art.-Nr. 337446

Bei der Montage und Positionierung des Flexy - Seitenlufter sind die aktuellen Aufbauherstellerrichtlinien der zugehoérigen
Fahrzeughersteller und die allgemeinen Vorgehensweisen der Karosserie- und Fahrzeugbautechnik wie z. B. beim Bohren
Kraftstoffleitungen, Elektroleitungen und Airbags etc. und Entgratung der Schnittstellen, Schutz der Schnittstellen vor Korro-
sion und Entfernen der Spane etc. nach dem aktuellen Stand der Technik zu beachten.




Inhaltsliste:

# Bezeichnung Anzahl

Seitenlifter

1x

Edelstahl-Innenabdeckring

1x

Linsenkopfschraube A2
M4x16

2X

e

Sicherungsmutter A2

M4
L 2
o B

Achtung

Bitte Uberprifen Sie den Liefer-
umfang auf Vollstandigkeit.

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.



Art.-Nr. 337446

Schritt 1

ReiBen Sie mit einem Anreilzirkel ein Lochdurchmesser
von 124 mm und bohren Sie ein Loch zum Ansetzen der
Karosseriesage.

Schritt 2

AnschlieBend kdnnen Sie mit einer Karosseriesage den Aus-
schnitt vornehmen. Verwenden Sie hierzu das vorgebohrte
Loch.

Schritt 3

Im néachsten Schritt nehmen Sie den Seitenliifter und boh-
ren zwei Locher mit @ 4,00 mm in den Seitenliifter.
Verwenden Sie den Abdeckring als Schablone.

Halten Sie den Seitenlifter in das ausgeschnittene Loch
und Zeichnen Sie die beiden Locher an.
Danach konnen Sie die zwei Locher bohren.

Schritt 1:

Schritt 2:
.

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.
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Korrosionsschutz fiir Schnittstellen und Locher.

Seitenlifter primern und anschlieBend mit Karosseriekleber
ansetzten und mit Abdeckring mit Logo nach oben ver-

schrauben.

Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.




Jeder Karton durchlauft eine Qualitatskontrolle, bevor dieser verschlossen wird. Somit sind Fehl-
teile fast auszuschlieBen.

Sollte es trotz aller Sorgfalt zu Abweichungen kommen oder Sie sonstige Anregungen oder Fra-
gen haben, kontaktieren Sie uns per Mail.



